TGP

GLASS-PROJECT-F

Gesellschaft mb
A-4320 Per

3D asMasst echni k

r o Kti nf or mati on L A
Unser Laser Scanner produziert direkt dreidi me
Dabei ent spricht jReaduensk oPoirxdeiln aetien.e rDuXYczh di e Far
aut oimmdch eingefarbt. Es kann di rweekrtdeAmadigseanl
durchgef GRO] euknbde nGe@ner i ert wer dema,l hdil @ | ZM® WeeiCnhed
fadhren.

Bei uns wird der Laser Scanner i n dexns Breg ev erhvec
Die entsprechenden Linien und Fl &chenauswertun
Gerates koénnen erganzend in allen marktibliche

Der Zufall ist ausgeschlossen...

, Rontgendarstel lnmmKKgT chBnlhbamge raucsame hrrerenusBimmzelgecsan zt ohne
All e zu vermes‘'skidean, Kdspmehreren ,Blickwinke
danach zu einem , anzheamhmemndhenetSctanwer den. Di ¢
ermoégl i dihdak eeriln,ese Erfassung der zu vermessender

Ver messungsabschnitte als Grundl age fOur die ,V



Bei d-eas8bn $Measrstechni k werden 360°°“ Bi

1

3D LasmrKdiaarmeni (nEdeanlrsacjandes dargestellte Pixel entspr
Durch die Anwendung der FarboptinnBtweddeh &o0m
zusatzlich einzelne Nikon D200 -Fasédbn $ndaemn daefkeg
Blidern Uberl agert (die. Paxglswelt i¢er Obnegdétt &r it
sibesser erkennbar und alle Detail punkte aussa
Alle ,Bildausschkamustieél i aBisgam Siemhbt wi nkel . X
&

3D Lasemi;taﬁathilcp:henir(rEeimrzaedmcan__jedes dargestellte Pixel
SchnjRPunktwKli ke hé ngs s ShktrmiBthtUbdmirtl agerung der FI &
Grundl ageEkxpgordem XYZ Koordinat en wenndednnge WAIDt €
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Las-$canenr mess&naten und Lreobheitspieal egoames Gemn
einem Abstand von ca. 10m.
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Bel i ebi | ausschnitehenl Basen ekpbrauerdan
Oberfl a tHHaut“* des gewéahlten Ausschnitte

Rekonstrukt i
fehl enden
schadhaften

der Ver messe
Oberfl &chen
dadur ch hmo gl

Der Abstand
einzel nen XY
Koor dipoakea
Kundpmj ekt be
in der Softyuv
i nst end blaire
er Bandbtr ei
mm
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Las-8caner mesFdmecemen Darstellung (Pisonamesreerun
am Beispi el eines Wandfl achenausschnittes

| Riss abgewickelte Lange
vertikal 1240mm
Breite bis 3,5mm

Die farbige Fl adachendarstell ung mitaudheédIlakchheeri mA
zur Referenzfl ache ermdgl i c\hdr thaeWspd ved rskinved isdccu g
préazise I nformationdedesge¢wiFdialcehippenm ulsasgeini tt s.

Die Lage der F
ebene kann bel
" besti mmt. wer de
- Unabhiaggmgb es s
um ver,t hkal 2on
oder geneigte
handel t

Di ese Vi suoarlm s
zei gt dem Betr

mi |l i met,ewgedi
Kriterien I|lieg
Mi t al | di esen

"I nformationen
" Anwender auf
wirtschaftlich
seine emesgpermrc
Jkonstrukti ven
MaRnahmen“ abl
und ,Uberrasch
bei der Montag
Baustelle mit
) nicht unbedeut
i - Folgekosten bl

e o R el
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Las-8ca-Vver messung VvV o6 nKoStsathrl ubkatui on e n

I einer genelulgtieomn
festigte VSG Sichert

us der Vermessung mit
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